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, Prvky, které dosahuji az k okraji stranky, vyzaduji
kvali toleranci pfi vyrobé pfesahovat okraje

spadavku. Tato ¢ast je b&hem dalSiho zpracovani
umisténé uvnitf ¢istého formatu.

’ Spadavka: min. 10 mm Okraje: min. 40 mm
DuleZity text a obrazové prvky by nemély
4 ofezdna.

[] oblast, kterou neni vidét:

[ Cisty format: velikost viditelného banneru.
Umist'uje se do kazety.



Navod k sestaveni » Roll up prémiovy

( Rozsah dodavky

PFfepravni taska

Kazeta s potiSténym bannerem
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Vyklopte tfidilnou ty¢ a sestavte ji. Dolni ¢ast tyce Vytdhnéte banner rovné ze zakladny.
(bez plastového ndstavce) se zasouvd do otvoru
v kazeté.
0 1

PFi demontdZi nechejte banner svinout co nejro-
vnéji.

Zaklapnéte plastovy drzak na horni strané tyce do
upeviovaci listy.
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Vyména banneru / konfekcionovani » Roll up prémiovy

C Vyména banneru / konfekcionovani
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Vyména banneru: Vytahnéte cely banner. Pak Vlyjméte pruZinové jadro a vytdhnéte spodni ¢ast Konfekcionovani: Otevrete kazetu pomoci tlacitek

zasufite zajiSt'ovaci kolik. Oteviete kazetu pomoci banneru z jadra. Uvolnéte kedr od dolniho konce. a vyjméte pruzinové jadro. Vytahnéte kedr z pruzi-

tlacitek. Oteviete upeviiovaci liStu a odstrafite horni ¢ast nového jadra a stahnéte cervenou samolepici
banneru. ochranu.
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Naneste dolni konec nového banneru rovné na kedr Otevfete upeviiovaci liStu a vloZte horni konec Zasurite banner s kedrem do valce.
a pevné ho pritlacte k lepicimu pasku. nového banneru. Znovu zaviete listu.

VloZte jadro s bannerem do kazety, zbytek banneru Banner pevné pfidrZte, odstrafite zajiSt'ovaci kolik

nechte leZet venku. a nechte banner pomalu a rovné vtahnout do
Pak zavfete kryt. kazety.
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Obnoveni napnuti pruziny » Roll up prémiovy

CJ Sefizeni napnuti pruziny
Pokud pruZinové jadro roll upu ztrati napinaci silu, nezatahuje se cely banner aZ po upeviiovaci liStu do kazety. K obnoveni napnuti
pruziny staci nékolik malo krok(:
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Stisknutim malych tlacitek (na obou stranach) Vyjméte banner s pruzinovym jadrem a UpIné ho Vytahnéte dolni hranu banneru z pruZinového
otevfete kryci klapku. navifite na horni upinaci listu. jadra.
VloZte do kazety prazdné pruzinové jadro a 35x Zasurite do pfisluSného otvoru zajist'ovaci kolik, Vyjméte pruzinové jadro a znovu zaved'te dolni
jim otoCte. kterym zafixujete mechanismus. hranu banneru.
Znovu vloZte pruzinové jadro tak, jak jste ho Zavtete kryt, banner pevné pfidrZzte a odstrari-
vyjmuli. te zajiSt'ovaci kolik. Pak nechte banner pomalu

navinout.



Pfirucka pro pripravu tiskovych dat

Pro ziskani optimalniho vysledku tisku dodrZujte pfi pripra-
vé svych tiskovych dat nasledujici body:

Format souboru

Poskytnéte nam PDF nebo PG soubor, ktery je pfipraveny
pro tisk. Doporucujeme sestaveni PDF souboru v normé PDF/
X-1a, PDF/X-3 nebo zejména PDF/X-4.

Volba barev a jejich objednavka

VSechny prvky dokumentu by mély byt vytvofeny v rezimu
CMYK. Data, které jsou vytvoreny v jiném barevném rezimu
(napt. RGB, LAB, pfimé barvy), budeme automaticky konver-
tovat do rezimu CMYK. Za barevné odchylky nebo chybé-
jici znazornéni objektl, které z toho vyplyvaji, pfedevsim
v souvislosti s prihlednostmi nebo neznamymi ptimymi
barvami, nepfebirdme Zadnou zodpovédnost. Dale ke svym
tiskovym datam pfidejte odpovidajicimi ICC profily pro standar-
dizovanyofsettisk.Pronatiranépapirypouzivejtebarevnyprofil
,PSOcoated_v3.icc" a pro nenatirané papiry profil ,PSO
uncoated_v3_FOGRAS52.icc".

Sedé plochy a ¢erny text vytvorte vyhradné v ¢erném kanalu.
U objektl s ndnosem barvy vyssim nez 320%, ktery je pro
tisk prilis vysoky, redukujeme z vyrobné technickych ddvodu
nanos barvy na téchto 320%.

RozliSeni obrazku a grafik
VVSeobecné Vam doporucujeme rozliSeni minimdlné 250 ppi
(dpi), u €ernobilych obrazkd minimalné 1200 ppi (dpi).

Format, orientace a spadavky

Format a orientaci stranky zaloZte u vSech stran stejné podle
Vaseho poZadovaného tiskového objektu. Prvky, které dosahuiji
az na okraj stranky, je nutné umistit aZz po spadavku. Navic Vam
doporucujeme neumist'ovat Zzadny text nebo dlleZité elementy
poza okraje umisténé uvnitt Cistého formdtu strdnky Vaseho do-
kumentu, a to z diivodu moZnych toleranci pfi vyrobé. Pokud se
VasSe tiskova data, resp. formdt stranky, pfip. orientace stranky
rlizni od zadani, které je zde uvedeno, pak Vasi predlohu um-
istime centrované a bez méfitka v objednaném formatu stranky
a upozornime Vas na to pred Vasim potvrzenim objedndvky. Za
reklamaci vynikajici z téchto skutecnosti neprebirame Zadnou
zodpovédnost.

Pismo

Pridejte k Vasim tiskovym datlim vSechny pouZivané typy pis-
ma. Chybéjici typ pisma nenahrazujeme. Pro dosaZeni optimalni
Citelnosti doporucujeme minimalni velikost pisma 5 bodd.

Linky

Tloustka linky u grafik a kontur textu by méla mit minimalné
0,2 bodu. Prilis tenké linky automaticky zesilujeme na tuto
minimalni tiSténou tloustku. Je tudiz nutno zohlednit to, Ze se
také linky vytvorené z 0 bodli zviditelni nebo tzké kontury tex-
tu zesili.

Pretisk, netiSténé prvky a vrstvy

Odstrante z VaSeho dokumentu vSechny prvky, které nemaji
byt vytiStény. PDF soubory by nemély obsahovat vrstvy. Zkon-
trolujte, zda jsou nastaveni pro pretisk spravna.
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C Prizplisobeni formatu

B&hem procesu objedndvky kontrolujeme v ramci zvolené kontroly
VaSich tiskovych dat mimo jiné to, zda format stranky Vasich tisko-
vych dat odpovida objednanému vyrobku. Smérodatny je zde vyhrad-
né ,Trimbox" (,vysledny rozmér stranky po ofezu”). Velikost spadavky
(.Bleedbox") miZete libovolné definovat dle potfeby.

Cisty format (Trimbox): Rametek
Trimbox (ramecek fezani) popisuje Cisty fezani
format stranky po ofezu.

Rédmecek
spaddvky
v

Cisty format se spadavkou (Bleedbox):
Bleedbox (ramecek spaddvky) definuje
ofez stranky. P¥i ofezu o velikosti 3 mm je
Bleedbox kolem dokola 0 3 mm vétsi nez
Cisty format.

Trimbox VaSeho souboru PDF mizZete
zkontrolovat pomoci program( Adobe
Acrobat Reader a Adobe Acrobat. Roz-
manitost funkci programu Adobe Reader
je viaci programu Acrobat znacné omeze-
na. Napf. nem(Zete v programu Adobe Reader zménit PDF dokumenty.
K tomu nutné potfebujete Acrobat.

Trimbox (Cisty format) si v obou programech mdZete nechat znazornit
nasledujicim zplsobem: Vyberte v pravé listé menu ,Tiskova produk-
ce”, kliknéte na ,Nahled vystupu” » a oznacte zaSkrtavaci policko
.Zobrazovat rdmecky kresby, fezani a spadavky “. V daném PDF sou-
boru pak bude Trimbox zobrazen ¢ervenym rdmeckem a Bleedbox mo-
drym.

P¥i odchylkdch mezi formaty stranky objednaného vyrobku a jejich tis-
kovymi daty format pfizplsobujeme; tzn. Vase data umistime
centrované a bez méfitka v
objednaném formatu stranky
a upozornime Vas na to pred
dokon€enim objednavky jak ve
vystupni zpravé kontroly dat,
tak v samostatném okné.

Chcete dat opravdu povoleni k tisku?

Cisty format (,PDF-Trimbox") tiskovych dat neodpovidé presné
formatu objednaného vyrobku (xx krat xx mm).

Vase data byla umisténa centrované do objednaného formdtu
stranky. Ve Vasich datech pfitom nebylo upraveno jejich méfitko.

Zkontrolujte preflight a nahledovy PDF soubor. Pro lepsi kontrolu byly prida-
ny ofezové znacky analogicky podle objednaného formatu stranky.

|ste si jisti, Ze chcete dat povoleni k tisku?

[[Ne, zkontrolovat data X ] [ Ano, povolit tisk > ]

Moje_tiskova_data.pdf /
Informace o Usp&3Sné kontrole tiskovych dat (Nahled / Zprava)

V pfipraveném nahledovém souboru s nizsim rozliSenim si mGZete pre-
kontrolovat stav Vasich dat. VV pfipadé prizpGsobeni do objednaného
formatu do tohoto nahledu vZdy pfifadime ofezové znacky.

se provadi automaticky. Dbejte vzdy na pokyny kontrolni zpravy o kon-
trole tiskovych dat na online portalu. Doporucujeme Vam ,rozsitenou
kontrolu tiskovych dat”. Nepfebirdme Zadnou zodpovédnost za prob-
|émy vzniklé nedodrzenim datového listu a pokyn( pro zachdzeni s daty
uvedenych na naSich internetovych strankach.

B Neprovadime Zadné kontroly obsahu VaSich dat! Kontrola tiskovych dat



