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Zewnetrzna strona okfadki (PDF strona 1)

— -0 296 mm + grzbiet
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Obszar bez nadruku*

Strona
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Wewnetrzna strona oktadki (PDF strona 2)

Spad: min. 2 mm
Elementy, ktére siegaja do krawedzi strony,

NNNN\N

wykanczania.

] Format netto: wielkos¢ produktu po cigciu (TrimBox)

wymagaja spadu. Obszar ten jest obciety podczas

Margines: min. 5 mm

Wazne elementy tekstowe i graficzne powinny
mie¢ marginesy w stosunku do formatu netto ze
wzgledu na tolerancje.

- - - Linia bigowania: 7 mm od grzbietu
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Przygotowanie danych specyficznych dla produktu » Broszury z klejon3 oprawa

Uwagi dotyczace projektowania oktadki
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Big jest tworzony po obu stronach grz-
bietu i w odlegtosci 7 mm od grzbietu (
od konca klejonej powierzchni).
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Widok od wewnatrz

Adhezja lub réwniez powierzchnia kle-
jaca do Tres¢i: 7 mm dla kazdej strony

C Grubose¢ grzbietu

Klejona powierzchnia- 7 mm w lewo i w pra- U
wo od grzbietu

-

Podczas przygotowywania przej$¢ obrazu : |
lub tekstu z Oktadki na pierwsza/ostatnia :Strona 1
. ! Tresc

strone Tresci, prosze upewnic sie, ze ramka u2
obrazu lub tekstu zostata skrécona o 7 mm.

Innymi stowy:
U2 - prosze skroci¢ prawa krawedz,

pierwsza strona wewnetrzna - skrdcic lewa
krawedz,

ostatnia strona wewnetrzna - skréci¢ prawa
krawedz,

U3 - skrdcic¢ lewa krawedz

Nie wolno umieszcza¢ zadnych elementéw w obszarze bez nadruku (obszar grz-
bietu), poniewaz ta powierzchnia klejaca musi pozostac niezadrukowana, aby za-
pewni¢ optymalna przyczepnos¢ kleju. Aby zapewni¢ najlepsza mozliwg przyczep-
nos$¢ miedzy Trescig a Oktadka, powierzchnia klejenia powinna by¢ rozszerzona o 4
mm zaréwno z prawej, jak i lewej strony grzbietu (przyczepnos¢ strony).

Uwaga: Prosze rozszerzy¢ elementy drukowane na krawedzi do powierzchni kleje-
nia o co najmniej 2 mm, aby zapobiec ich przeklejeniu..

B Obszar bez nadruku = Lewa powierzchnia klejaca 4 mm + grubos¢ grzbietu +
prawa powierzchnia klejaca 4 mm
Powierzchnia adhezyjna z niedostepnym, wolnym od nadrukéw obszarem

Grubos¢ grzbietu jest zmienna i zalezy od catkowitej liczby stron i uzytego papieru. Dokfadna grubos¢ grzbietu zostanie podana w

konfiguratorze na stronie produktu.

C/ Dostosowanie formatu

Zawsze przestrzegaj wskazéwek raportu kontrolnego. W przypadku dostarczenia niewtasciwego formatu pliku, niepoprawnego pola
przyciecia lub nieprawidtowej orientacji stron umiescimy Twoje pliki bez skalowania posrodku zaméwionego formatu strony i zwré-
cimy Ci na to uwage przed zatwierdzeniem drukowania.

C Rodzaj uzywanego papieru/lakieru

Jesli rodzaj papieru miedzy wewnetrznymi stronami oktadki rézni sie od siebie, moze by¢ widoczna réznica w kolorze miedzy
wewnetrznymi stronami oktadki a stronami tresci, zwfaszcza jesli niektdre grafiki rozciggaja sie na obu stronach.
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Powierzchnia
adhezyjna
Oktadki: 7 mm

Pierwsza strona wewnetrzna - w prawo (PDF strona 1)

Fi 148 mm

Fi 210 mm ﬁ
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Kolejne, parzyste numery stron po Kolejne, nieparzyste numery stron po prawej stronie
lewej stronie
Fi 148 mm 47
Powierzchnia
adhezyjna
Okfadki: 7 mm
Ostatnia strona wewnetrzna, w lewo (ostatnia strona pliku PDF)
wewnetrzna, left (last PDF page)
’ Spad: min. 2 mm Margines: min. 5 mm
’ Elementy, ktdre siegaja do krawedzi strony, Wazne elementy tekstowe i graficzne powinny
’ wymagaja spadu. Obszar ten jest obciety podczas mie¢ marginesy w stosunku do formatu netto ze
4 wykafczania. wzgledu na tolerancje.

[ Format netto: Powierchnia adhezyjna oktadki: 7 mm

%
Wielkos¢ produktu po cieciu (TrimBox) ? Prosze nie umieszczac tutaj zadnego tekstu/zadnej
/ waznej tresci; ten obszar nie jest juz widoczny w
4 produkcie finalnym! Prosze uwzgledni¢ lewy pasek
kleju na pierwszej stronie i na prawej krawedzi
ostatniej strony tresci.



[P printworld.com

Przygotowanie danych specyficznych dla produktu » Broszury z klejong oprawg

Uwagi dotyczace projektowania pierwszej i ostatniej strony tresci

Obszar t3czenia z oktadka

zapobiec ,przekryciu”.

= N , g Obszar klejenia oktadki ma szeroko$¢ 7 mm i znajduje sie na pierwszej
~ | o = stronie Tresci na lewej krawedzi strony oraz na lewej stronie Tresci na
= i Pierwsza Ostatnia | 5 i k = ob t d = : sl i A
Y tronn ctrona | & prawej krawedzi strony. Obszar ten odpowiada powierzchni kleju i nie
= : S | = jest juz pozniej widoczny. Niemniej jednak stykajace sie elementy nad-
= WM | wewnetrzna, wewnetrzna, | 3 . ; L ;

o | . O 4 ruku powinny wystawac co najmniej 2-3 mm w obszarze t3czenia, aby
< W polewej po prawej | S

> | I =
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B Obszar klejenia :
Dodatkowy margines dla elementéw blisko krawedzi: 2-3 mm :
Strona 1

ITres'ci

u2
Adhezyjna przestrzen znajduje sie 7 mm na lewo i prawo od grzbietu.
Podczas przygotowywania przejs¢ obrazu lub tekstu z pierwszej/ostatniej strony Tres¢i do \

Okfadki, prosze pamietac, ze ramka obrazu lub tekstu zostanie skrécona o 7 mm.
Innymi stowy: pierwsza strona wewnetrzna - skréci¢ lewa krawed?,
ostatnia strona wewnetrzna - prosze skrdci¢ prawa krawedz,

C Grubosé¢ grzbietu

Grubosc¢ grzbietu jest zmienna i zalezy od catkowitej liczby stron i uzytego papieru. Dokfadna grubos¢ grzbietu zostanie podana w
konfiguratorze na stronie produktu.

C/ Dostosowanie formatu

Zawsze przestrzegaj wskazdwek raportu kontrolnego. W przypadku dostarczenia niewtasciwego formatu pliku, niepoprawnego pola
przyciecia lub nieprawidtowej orientacji stron umiescimy Twoje pliki bez skalowania posrodku zaméwionego formatu strony i zwrd-
cimy Ci na to uwage przed zatwierdzeniem drukowania.

C/ Rodzaj uzywanego papieru/lakieru

Jesli rodzaj papieru miedzy wewnetrznymi stronami oktadki rézni sie od siebie, moze by¢ widoczna réznica w kolorze miedzy
wewnetrznymi stronami oktadki a stronami tresci, zwtaszcza jesli niektére grafiki rozciagaja sie na obu stronach.
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Wytyczne do przygotowania danych do druku

W celu osiagniecia oczekiwanego efektu druku, nalezy
podczas projektowania i tworzenia danych do druku
przestrzegac¢ nastepujacych zalecen:

Format pliku
Do druku przyjmujemy pliki PDF lub JPG. Zalecamy utworzenie
pliku PDF zgodnego z norma PDF/X-1a, PDF/X-3 lub PDF/X-4.

Tryb koloréw

Wszystkie elementy dokumentu powinny by¢ utworzone w
kolorach CMYK. Dane utworzone w innym trybie koloréw (np.
RGB, LAB, kolory dodatkowe) s3 automatycznie konwertowane
na CMYK. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za powstate réznice
w kolorach lub brak obrazowania obiektéw, w zwigzku z zasto-
sowanymi przejrzystosciami, kolorami dodatkowymi lub ozna-
kowanie danych do druku profilem ICC innym niz standardowy
druku offsetowego. Dla papieréw powlekanych nalezy zasto-
sowac profil koloréw ,PSOcoated_v3.icc” a dla niepowlekanych
profil ,PSOuncoated_v3_FOGRAS52.icc".

Szare powierzchnie i czarne teksty prosimy umieszczac
wytacznie w kanale czarnym (K). Obiekty ze zbyt wysokim na-
niesieniem farby wynoszacym ponad 320% zmniejszamy ze
wzgledéw technologicznych i produkcyjnych do poziomu 320%.

Rozdzielczos¢ zdjec i grafik
Minimalna rozdzielczos$¢ dla zdjec¢ to 250 ppi (dpi) a dla obrazéw
wektorowych 1.200 ppi (dpi).

Format, ustawianie i przycinanie stron

Prosimy ustawi¢ format oraz ustawienia strony w odniesieniu
do wszystkich stron tak samo i odpowiednio do pozadanego
obiektu drukowania. Elementy, ktére siegaja do krawedzi
strony wymagaja naddatku na przyciecie (spad). Oprécz tego,
zalecamy zachowanie odstepu bezpieczenstwa przy krawedzi
strony dokumentu, ze wzgledu na mozliwe tolerancje wykona-
wcze. W obszarze tym nie powinny by¢ umieszczane teksty lub
wazne elementy projektu. Jezeli dane do druku, wzglednie for-
mat lub ustawienia strony odbiegaja od podanych wytycznych,
szablon zostanie wysrodkowany i nieskalowany w zamdéwio-
nym formacie strony, na co zwracamy uwage przed rozpocze-
ciem drukowania. Za powstate btedy nie ponosimy odpowied-
zialnosci.

Czcionki

Nalezy osadzi¢ wszystkie uzywane czcionki w pliku wydru-
ku. Nie zastepujemy brakujgcych czcionek. Celem osiggniecia
optymalnej czytelnosci zalecamy minimalng wielkos¢ czcionki
5 punktow.

Linie

Grubos¢ linii grafik i konturéw tekstéw powinna wynosi¢ co
najmniej 0,2 pt. Zbyt cienkie linie pogrubiamy automatycznie
na ta mozliwg do wydrukowania grubos¢ minimalna. Prosimy
mie¢ na uwadze, ze z tego powodu, réwniez widoczne linie
o grubosci O punktéw i oraz zbyt waskie kontury tekstéw
zostang pogrubione.

Nadruk, niedrukowane elementy i ptaszczyzny

Nalezy usuna¢ wszystkie niepodlegajace drukowaniu elementy
ze swego dokumentu. Pliki PDF nie powinny zawierac ptaszczy-
zn. Prosimy sprawdzi¢, czy prawidtowe s3 ustawienia nadruku.

C/ Dostosowanie formatu

Podczas procesu zamawiania, w ramach wybranej kontroli danych
zostajg sprawdzone; ustawienia formatu strony dla zaméwionego pro-
duktu; , Trimbox" (,obszar formatu netto"); obszar naddatkdw na przycie-
cie (,Bleedbox"), ktére mozna dowolnie okresli¢ wedtug potrzeb.

Format netto (TrimBox):
Trimbox okresla przyciety format kofncowy strony.

Trimb Bleedb
Spad (Bleedbox): ”"I X ee¢ ox

Bleedbox definiuje pole przyciecia strony.
W przypadku przyciecia na 3 mm, Bleed-
Box jest o 3 mm wiekszy niz format kon-
cowy.

Trimbox mozna sprawdzi¢ przy pomocy
programu Adobe Acrobat Reader lub Adobe
Acrobat Pro DC. Zakres funkcji Adobe Rea-
der do Adobe Acrobat Pro DC jest bardzo
ograniczona. Adobe Reader nie pozwala na
edycje i dokonywanie zmian w dokumencie
PDF. W tym celu nalezy postuzyc sie wersja
Adobe Acrobat Pro DC lub wersja starsza.
Trimbox (format korncowy) mozna obejrze¢ w obu programach w naste-
pujacy sposéb: Wybra¢ menu ,Ustawienia wstepne” i tam pod ,Wi-
dok strony” » ,Tresci strony i informacje o stronie” aktywowac punkt
WysSwietl format obiektu, format koncowy i rame przyciecia”. Dalej
nastapi w danym pliku PDF oznakowanie czerwong obwdédka TrimBoxu
oraz niebieska obwddka Bleedboxu.

W razie wystapienia odstepstw miedzy formatami stron zamawianego
produktu i przestanymi danymi do druku, format zostaje dopasowany;
tj. wysrodkowany i niewys-
kalowany w zaméwionym
formacie strony. Informacja
0 tym znajduje sie w pro-
tokole kontroli danych oraz
rowniez w osobnym oknie pr-
zed ukonczeniem zaméwienia.

Prosze potwierdzi¢, czy dane s3 naprawde gotowe do druku? u
Format koricowy (,PDF-Trimbox“) danych do druku nie odpowiada doktadnie
zaméwionemu produktowi (xx razy xx mm).

Panstwa dane zostaly w zaméwionym formacie strony wypozycjonowane
na nowo. Paristwa dane nie zostaty przy tym wyskalowane.

Prosimy sprawdzié PDF w wers]i wstepnej i podgladu. W celu lepszej kontroli
zataczono oznakowania naciecia analogicznie do zaméwionego formatu strony.

Czy s3 Paristwo pewni, Ze chcg udzieli¢ zezwolenia na drukowanie?

[ Nie, sprawdzi¢ dane X l [ Tak, udzieli¢ zezwolenia na drukowanie >

moj_plik_do_druku.pdf K
PomysIna kontrola danych ze wskazéwka (podglad / protokét kontroli)

W udostepnionym przez nas do podgladu pliku ze zmniejszong
rozdzielczosciag mozna sprawdzic¢ i poréwnac stan swego pliku. W przy-
padku dostosowywania formatu dotgczamy oznakowania naciecia w
tym podgladzie.

Nie prowadzimy merytorycznej kontroli danych! Kontrola danych do druku

B nastepuje automatycznie. Nalezy zawsze przestrzega¢ wskazéwek
zawartych w sprawozdaniu z kontroli danych. Zalecamy przeprowadzenie
Jrozszerzonej kontroli danych”. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za btedy
wynikte z nieprzestrzegania wytycznych zamieszczonych na naszej
stronie internetowe;j!



