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@ 296 mm + hrdbka chrbta ——————

01

VonkajSia stranka obalky (PDF strana 1)

@ 296 mm + hribka chrbta ——————

Vnuatornd strana
03

Vnutornd strana
02

¢ena plocha*

nepotla

VnUtorna stranka obalky (PDF strana 2)

’ Spadavky: min. 2 mm Okraje: min. 5 mm

’ Objekty, ktoré dosahuji aZ k okraju stranky, vyZa- DoleZity text a obrazové prvky by nemali
, duju presah do spadavky (pridavok na zrezanie). kvdli tolerancii pri vyrobe presahovat’ za
4 Tato cast’ je pocas dalSieho spracovania orezana. okraje umiestnené vnutri ¢istého formatu.

[ Cisty format: Verkost hotového vyrobku (TrimBox) - - - Linka rylovania: 7 mm od chrbta
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Priprava dat Specifickych pre dany vyrobok » BroZury s lepenou vdazbou

InStrukcie pre tvorbu obalky
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Zadnd strana
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Chrbat
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VonkajSia

Titulna strana
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Rylovanie sa vykondva na oboch
stranach chrbta a taktieZ v odstupe 7
mm od chrbta (na koncu lepené plochy).
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Vnadtorna

03

Lepenie stran alebo tieZ lepena plocha
vzhl'adom k vnutornej ¢asti: po 7 mm

C/ Hrubka chrbta

Hrdbka chrbta je variabilna a zavisi na celkovom pocte stran a vybranom papieri. Presna hribka chrbta sa Vam zobrazi priamo pocas

konfiguracie Vasej objednavky v online portalu.

C Prisp6sobenie formatu
Dbajte vZdy na pokyny kontrolnej spravy. Pri dodani nespravneho formatu stranky, nespravneho Trimboxu, resp. nespravneho

zarovnanie stran, umiestnime VaSe data stredom bez akychkol'vek Gprav do objednaného formdtu stranky a predtym, ako date sdhlas
k tlati, Vas na to upozornime.

CJ Pouzivany druh papiera/laku

Lepena plocha vnutri - 7 mm vlavo a vpravo
od chrbta

Dbajte pri zaloZeni prechodov obrazkov ¢i
textu umiestnenych na obdlke na prvej /
poslednej strane vnutornej casti, Ze je ram
obrdzku, resp. ram textu vzdy o 7 mm skra-
teny. To znamena:

02 - skratit' pravy okraj,

prva vnutorna strana - skratit’ l'avy okraj,
poslednd vndtorna strana - skratit’ pravy
okraj,

03 - skratit' l'avy okraj

02

Na nepotlacené ploche (oblast chrbta) sa nesmie umiestnit’ Ziadne prvky, pretoZe
tdto lepend plocha musi zostat’ nepotlacena z dévodu dosiahnutia optimdlneho
vysledku lepenia. Aby sa zabezpecilo ¢o najlepSie spojenie vnuitornej asti a obalky,
mala by sa lepend plocha vpravo a vlavo od chrbta (bo¢né lepenie) dodatocne ro-
zSirit' o 4 mm na kazdej strane.
Dbajte na nasledovné: Tlacené prvky na okraji spajané plochy rozsirte min. o 2 mm,
aby sa zabrdnilo vzniku presvitajucich bielych ploch.

M nepotlatend plocha = l'ava lepend plocha 4 mm + hribka chrbta + prava
lepena plocha 4 mm
Lepend plocha sa zahrnutym nepotlacenym priestorom

Vlyber rozdielnych druhov papiera pre obdlku a vnltornu ¢ast’, resp. lakovanie obalu, méZe mat’ vplyv na vyslednu tla¢ obrazkov / grafik
presahujucich jednotlivé strany.
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Lepenad plocha
obdlky: 7 mm

1. vnltorna strana - vpravo (PDF strana 1)

Fi 148 mm

Fi 210 mm 4?

210 mm

Fi 148 mm 47

Fi 210 mm 47

posledna vnutornd strana vlavo (posledna strana PDF)

Lepend plocha
obdlky: 7 mm

po sebe idlce parne ¢isla strdn vlavo po sebe idlice neparne ¢isla strdn vpravo

Spadavky: min. 2 mm

Objekty, ktoré dosahuju aZ k okraju stranky, vyZa-
duju presah do spadavky (pridavok na zrezanie).
Tato Cast' je pocas dalSieho spracovania orezana.

NNNN\N

Cisty format:

Vel'kost  hotového vyrobku (TrimBox)

Okraje: min. 5 mm

DéleZity text a obrazové prvky by nemali
kvdli tolerancii pri vyrobe presahovat’ za
okraje umiestnené vnutri Cistého formatu.

Lepena plocha obdlky: 7 mm

Ziadny text, ¢iadny ddleZity obsah. Tato
plocha nebude viditel'nd! Stav na vnitornej
strane vlavo na lavom okraji strdnky a na vndtor-
nej strane vpravo na pravom okraji stranky.
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Priprava dat Specifickych pre dany vyrobok » Brozury s lepenou vaz-

InStrukcie pre vytvaranie prvej a poslednej strany vnutornej casti

Spojena plocha s obalkou

E [ , e Lepena plocha s obalkou je Siroka 7 mm a nachddza sa na prvej stranke
= : : E vnutornej ¢asti na 'avom okraji stranky a na poslednej stranke vnutornej
é | prva poslednd | “;2 Casti na pravom okraji stranky. Tato plocha zodpoveda lepené ploche a
= | vnutorna vnatornd stra- = neskor ju nie je vidiet. Napriek tomu by mali hrani€iace prvky pre tlac
é | strana vlavo na vpravo | é zasahovat' 2 - 3 mm do spojenej oblasti, aby sa tym zabranilo vzniku pres-
c . N B vitajucich bielych pléch.
S ! ! )
) )
M Lepena plocha | : 03
Dodatocna plocha od lepené €asti: 2-3 mm E :

1 1

1 1

I Strana 1
Lepena plocha sa nachadza 7 mm vlavo a vpravo od chrbta. 02 :Vlhl.]torné
Dbajte pri zalozeni prechodov obrazkov alebo textu uvedenych na prvej / poslednej strane vnutor- D
nej ¢asti k obdlke, Ze je rdm obrazku, resp. rdm textu vZzdy o 7 mm skrateny.
To znamena: prva vnidtorna strana - skratit’ l'avy okraj, \

poslednd vnutornd strana- skratit’ pravy okraj,

Q Hrubka chrbta

Hrubka chrbta je variabilna a zavisi na celkovom pocte stran a vybranom papieri. Presna hridbka chrbta sa Vam zobrazi priamo pocas
konfiguracie VasSej objednavky v online portalu.

C Prisp6sobenie formatu

Dbajte vZdy na pokyny kontrolnej spravy. Pri dodani nespravneho formdtu stranky, nespravneho Trimboxu, resp. nespravneho
zarovnanie stran, umiestnime VaSe data stredom bez akychkol'vek Gprav do objednaného formdtu stranky a predtym, ako date sdhlas
k tlaci, Vas na to upozornime.

C Pouzivany druh papiera/laku

Vlyber rozdielnych druhov papiera pre obdlku a vnltornu ¢ast’, resp. lakovanie obalu, méZe mat’ vplyv na vyslednu tla¢ obrazkov / grafik
presahujucich jednotlivé strany.



Prirucka pre pripravu tlacovych dat

Pre ziskanie optimdlneho vysledku tlace dodrZujte pri priprave
svojich tlacovych dat nasledujice doporucenia:

Format suboru

Poskytnite nam PDF alebo JPG subor, ktory je pripraveny na
tlac. Odporicame export PDF stboru v norme PDF /

X-1a, PDF / X-3, predovSetkym vSak v PDF / X-4.

Vol'ba farieb a ich objedndvka

VSetky prvky dokumentu by mali byt vytvorené v rezime
CMYK. Data, ktoré s vytvorené v inom farebnom rezime
(napr. RGB, LAB, Specidlne farby), budeme automaticky kon-
vertovat’ do reZimu CMYK. Za farebné odchylky alebo chy-
bajlce zndzornenie objektov, ktoré z toho vyplyvajd, pre-
dovSetkym v suvislosti s priehladnostou alebo neznamymi
Specialnymi farbami, nepreberdme Ziadnu zodpovednost.
Dalej ku svojim tlatovym datam pridajte zodpovedajtcimi ICC
profily pre Standardizovany ofset tlac. Pre natierané papiere
pouzivajte farebny profil ,PSOcoated_v3.icc” a pre nenatie-
rané papiere profil ,PSO uncoated_v3_FOGRAS52.icc".

Sedé plochy a €ierny text vytvorte vyhradne v ¢iernom kandli.
Pri objektoch s nanosom farby vacsim ako 320%, ktory je pre
tlac prilis vysoky, redukujeme z vyrobno-technickych dévo-
dov ndnos farby na tychto 320%.

RozliSenie obrazkov a grafiky
VSeobecne Vam doporucujeme rozliSenie minimalne 250 ppi
(dpi), u ciernobielych obrazkov minimalne 1200 ppi (dpi).

Format, orientacia a spadavky

Format a orientaciu strany nastavte u vSetkych stran rovnako
podla Vasho pozadovaného tlacového objektu. Prvky, ktoré si-
ahajl az na okraj stranky, je nutné umiestnit’ aZz po spadavku.
Navyse, neodporicame Vam umiestiovat’ Ziadny text alebo
doleZité elementy za okraje umiestnené vnutri ¢istého formatu
stranky Vasho dokumentu, a to z dévodu moZnych tolerancif
pri vyrobe. Ak sa Vase tlacové data, resp. format stranky, prip.
orientacia stranky liSi od zadania, ktoré je tu uvedené, potom
VaSe ddta budu do objednaného formdtu stranky umiestnené v
strede, bez prispésobenia velkosti, a upozornime Vas na to pred
Vasim potvrdenim objedndvky. Reklamdciam vynikajlci z tychto
skutocnosti nevyhovieme.

Fonty

Pridajte k Vasim tlacovym datam vSetky pouZzivané fonty. Chy-
bajlce fonty nenahradzujeme. Pre dosiahnutie optimalnej €ita-
tel'nosti odpori€ame minimalnu velkost’ pisma 5 bodov.

Linky

Hrdbka linky u grafik a kontdr textu by mala mat’ minimdlne
0,2 bodu. Prilis tenké linky automaticky zosilujeme na tdto mi-
nimalnu tlacovu hrdbku. Je preto potrebné zohl'adnit' aj to, Ze sa
linky vytvorené z 0 bodov zviditel'ni alebo tzke kontury textu
zintenzivnia.

Pretlac, netlacené prvky a vrstvy

Odstranite z Vasho dokumentu vsetky prvky, ktoré nemaju byt’
vytlacené. PDF subor by mal mat’ vSetky vrstvy zlGcené. Skon-
trolujte, ¢i sU nastavenia pre pretlac spravne.
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C/ Prispdsobenie formatu

Behom procesu objednavky kontrolujeme v rdmci zvolenej kontroly
VaSich tlaCovych dat okrem iného to, ¢i format stranky VaSich tlaco-
vych dat odpovedd objednanému vyrobku. Rozhodujlci je tu vyhrad-
ne ,Trimbox" (,vysledny rozmer stranky po oreze"). Velkost’ spadavky
(.Bleedbox") mdéZete I'ubovolne definovat’ podla potreby.

Cisty format (Trimbox): Rémeek Rémiek
Trimbox (ramcek rezania) definuje Cisty rezania spaddvky
format stranky po oreze. '

Cisty format so spadavkou (Bleedbox):
Bleedbox (ramcek spaddvky) definuje
orez stranky. Pri orezu o velkosti 3 mm je
Bleedbox dookola o 3 mm vacsi ako Cisty
format.

Trimbox Vasho suboru PDF mbZete skon-
trolovat’ pomocou programov Adobe Acro-
bat Reader a Adobe Acrobat. Rozmanitost’
funkcii programu Adobe Reader je voci
programu Acrobat znatne obmedzend. Napr. nemo6Zete v programe
Adobe Reader zmenit’ PDF dokumenty. K tomu nutne potrebujete
Acrobat.

Trimbox (Cisty format) si v oboch programoch méZete nechat’ zndzor-
nit’ nasledujucim spdsobom: Vyberte v pravej liSte menu ,Produkcia
tlace”, kliknite na ,Ndhl'ad vystupu” » a oznacte zaskrtavacie politko
.Zobrazovat' rdmceky kresby, rezania a spaddvky “. Vdanom PDF su-
bore potom bude Trimbox zobrazeny ¢ervenym ramcekom a Bleedbox
modrym.

Ak format tlacovych dat nie je zhodny s formdtom objednaného
vyrobku, s tlatovymi datami nemanipulujeme; tzn. Vase data
umiestnime centrované a bez Cheete dat naozaj povolenie k tiai?
zmien formatu do objednaného o rar e wraok o st g 0014 presne
formatu strénky. UDOZOI’I’II'mE mgrﬁé‘ritzebr\ctlrao:/gnniwsnd%%eszednlanéhu formatu stra’nl‘&a o0
Vas na to pred dokoncenim
objednavky ako vo vystup-
nej sprave kontroly dat, tak v
samostatnom okne. {
Moje_tlacové_data.pdf
Vysledok kontroly tlacovych dat: Stbor vyZaduje Vasu pozornost’
(Nahl'ad v znizenom rozliSeni / Podrobnosti kontrolnej spravy)

Skontrolujte preflight a ndhf'adovy PDF stbor. Pre lepsiu kontrolu boli
pridané orezové znatky analogicky podla objednaného formatu stranky.

Ste si isti, Ze chcete dat’ povolenie k tlati?

[ e, skontrolovat data X ] {Ano, povolit tisk > ]

V pripravenom nahladovom subore s nizSim rozliSenim si mozZete pre-
kontrolovat' stav VaSich dat. V pripade prisposobenia do objednaného
formatu do tohto nahladu vzdy priradime orezové znacky.

ddt je plne automatizovana. Dbajte vZdy na pokyny kontrolnej spravy
o kontrole tla¢ovych dat na online portdli. Odporic¢ame Vam ,rozsirend
kontrolu tlatovych dat”. Nepreberdme Ziadnu zodpovednost’ za prob-
Iémy vzniknuté nedodrZzanim pokynov datového listu pre zaobchadzan-
ie s datami uvedenych na nasich internetovych strankach.

B Nevykondvame Ziadne kontroly obsahu VaSich dat! Kontrola tlaovych



