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Spadavky: min. 2 mm

Prvky, ktoré siahaju aZ po boc¢ny okraj, potrebuju
spadavky. Tato oblast' odpada pri naslednom
spracovani.

Cisty format: Verkost hotového produktu

Okraje: min. 5 mm

DoleZité prvky textu a obrazu by mali mat’
kvdli vyrobnym toleranciam okraje od €istého
formatu.
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Uprava tdajov $pecifickych pre produkt » Vizitka s €iast. reliéfnym lakom

C Vytvorenie lakovanych oblasti ako farba s
plnym tonom

Urcité oblasti svojej vizitky mdZzete nechat’ zuslachtit’ lesklym, vy-
vySenym reliéfnym lakom, aby ste zvyraznili jednotlivé prvky alebo
dosiahli jedine¢né efekty. Udaje tlace sa na to musia nutne vytvorit
v rozvrhovacom programe (napr. InDesign, CorelDraw), aby sa mohli
oblasti laku urcit ako farba s plnym ténom (vlastny kanal farby okrem
Styroch tlaciarenskych farieb). Pri obojstrannej tlati vizitiek je mozné
lakovanie iba na prvej strane PDF (prednej strane).

e Farba s plnym ténom musi mat’ nazov ,lak".

¢ \/ Udajoch tlace smie byt  obsiahnuta iba jedna farba s plnym
ténom.

C Dalsie nastavenia pre lakované oblasti
¢ Lakované prvky vytvarajte vZdy v popredi, prip. na najvrchnejsej
trovni. Ak by sa nad prvkami, ktoré sa maju lakovat’, nachad-
zali farebné oblasti zloZzené z tlaciarenskych farieb, na tychto
miestach sa nebude lakovat'.

¢ Lakované oblasti nesmu siahat’ aZ po okraj formatu (nevytvarajte
klesajuc k okraju). DodrZte okraje minimalne 3 mm od Cistého
formatu.

e Prostrednictvom stupfiov hodnoty ténu lakovanych ploch sa daju
vytvorit’ Struktdrové a vyskové efekty. Pri nizkych hodnotdch
ténu je vrstva laku menej vyvySend a baner je viditelny a citi-
tel'ny ako Struktura. Pre citelné vySkové rozdiely medzi lakovymi
plochami je potrebny rozdiel hodnoty ténu minimalne 60 %. Od
hodnoty ténu 51 % sa zvySujlc straca Struktdra rastra.

e \/Setky prvky, ktoré su vytvorené vo farbe s plnym ténom, sa
musia opatrit’ atribdtom ,Pretlacit’ plochu” alebo ,Pretlacit’ obrys/
Ciaru”. To md za nasledok, Ze farebné oblasti nachadzajlce sa
pod nimi sa nemusia vynechat’ (teda ,vymazat™), ale ostanu
zachované pre tlac. Tieto budu neskor presvitat' cez vrstvu laku.

¢ Lakom zvyraznené pisma by mali mat’ minimalnu velkost’
12 bodov, €iary hribku minimdlne 1 mm alebo 3 body. Oblasti
vynechané z lakovanej plochy by mali byt" hrubé minimalne
2 mm alebo 6 bodov.

CJ Orientacia stran

\/ ramci obojstrannej tlace pri réznych smeroch ¢itania nezabudnite na
to, Ze sa tlaceny produkt otoci o 180 stupriov okolo svojej vertikdinej
osi. RozloZenie a orientdcia formatu musia byt zodpovedajuco vytvor-
ené.

Swatch Options

spravne vytvorenie farby s plnym ténom cez dialégové pole ,Farebné polia”

Vytvorenie Grovni a pretlagenych prvkov, ovladacie pole ,Urovne” a ,Atribu-
ty” (ndjdete pod polozkou ,0kno”)

Kontrola Gdajov cez separacny prehlad, ovladacie pole ,Separacny prehlad”
(ndjdete pod poloZzkou ,0kno”)

vertikdlna os
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Prirucka pre pripravu tlacovych dat

Pre ziskanie optimalneho vysledku tlace dodrZujte pri
priprave svojich tlacovych dat nasledujice doporucenia:

Format suboru

Poskytnite nam PDF alebo PG subor, ktory je pripraveny na
tlac. Odporicame export PDF stiboru v norme PDF /

X-1a, PDF / X-3, predovSetkym vSak v PDF / X-4.

Vol'ba farieb a ich objednavka

VSetky prvky dokumentu by mali byt vytvorené v rezime
CMYK alebo v priamych farbdch. Ddta, ktoré su vytvorené v
inom farebnom rezime (napr. RGB, LAB), budeme automaticky
konvertovat'do rezimu CMYK. Za farebné odchylky alebo chy-
bajlce znazornenie objektov, ktoré z toho vyplyvaju, predo-
vSetkym v sdvislosti s priehl'adnost'ou alebo neznamymi pri-
amymi farbami, nepreberame Ziadnu zodpovednost. Dalej ku
svojim tlacovym ddtam pridajte zodpovedajucimi ICC profily
pre Standardizovany ofset tlac. Pre natierané papiere pouzi-
vajte farebny profil ,PSOcoated_v3.icc" a pre nenatierané pa-
piere profil ,PSO uncoated_v3_FOGRAS52.icc".

Sedé plochy a €ierny text vytvorte vyhradne v ¢iernom kandli.
Pri objektoch s nanosom farby vacsim ako 320%, ktory je pre
tlac prilis vysoky, redukujeme z vyrobno-technickych dévo-
dov ndnos farby na tychto 320%.

RozliSenie obrazkov a grafiky
VVSeobecne VVam doporucujeme rozliSenie minimdlne 250 ppi
(dpi), u ciernobielych obrazkov minimalne 1200 ppi (dpi).

Format, orientacia a spadavky

Format a orientaciu strany nastavte u vSetkych stran rovnako
podla Vasho pozadovaného tlacového objektu. Prvky, ktoré si-
ahajl az na okraj stranky, je nutné umiestnit’ aZz po spadavku.
Navyse, neodporicame Vam umiestiovat’ Ziadny text alebo
doleZité elementy za okraje umiestnené vnutri ¢istého formatu
stranky Vasho dokumentu, a to z dévodu moZnych tolerancif
pri vyrobe. Ak sa Vase tlacové data, resp. format stranky, prip.
orientacia stranky liSi od zadania, ktoré je tu uvedené, potom
VaSe ddta budu do objednaného formdtu stranky umiestnené v
strede, bez prispésobenia velkosti, a upozornime Vas na to pred
Vasim potvrdenim objedndvky. Reklamdciam vynikajlci z tychto
skutocnosti nevyhovieme.

Fonty

Pridajte k Vasim tlacovym datam vSetky pouZzivané fonty. Chy-
bajlce fonty nenahradzujeme. Pre dosiahnutie optimalnej €ita-
telnosti odpord¢ame minimalnu velkost’ pisma 5 bodov.

Linky

Hrdbka linky u grafik a kontdr textu by mala mat’ minimdlne
0,2 bodu. Prili$ tenké linky automaticky zosilujeme na tdto mi-
nimalnu tlacovu hrdbku. Je preto potrebné zohl'adnit' aj to, Ze sa
linky vytvorené z 0 bodov zviditelni alebo Gzke kontdry textu
zintenzivnia.

Pretlac, netlacené prvky a vrstvy

Odstrante z VasSho dokumentu vSetky prvky, ktoré nemaju byt’
vytlacené. PDF subor by mal mat’ vSetky vrstvy zlticené. Skon-
trolujte, Ci sU nastavenia pre pretlac spravne.
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C/ Prisposobenie formatu

Behom procesu objednavky kontrolujeme v rdmci zvolenej kontroly
VaSich tlaCovych dat okrem iného to, ¢i format stranky VaSich tlaco-
vych dat odpovedd objednanému vyrobku. Rozhodujlci je tu vyhrad-
ne ,Trimbox" (,vysledny rozmer stranky po oreze"). Velkost’ spadavky
(.Bleedbox") mdéZete I'ubovolne definovat’ podla potreby.

Cisty format (Trimbox): Ramtek Raméek
Trimbox (ramcek rezania) definuje Cisty rezania spaddvky
format stranky po oreze. '

Cisty format so spadavkou (Bleedbox):
Bleedbox (ramcek spaddvky) definuje
orez stranky. Pri orezu o velkosti 3 mm je
Bleedbox dookola o 3 mm vacsi ako Cisty
format.

Trimbox Vasho suboru PDF moZete skont-
rolovat’ pomocou programov Adobe Acro-
bat Reader a Adobe Acrobat. Rozmani-
tost’ funkcii programu Adobe Reader je
voci programu Acrobat znacne obmedzena. Napr. nemdZete v progra-
me Adobe Reader zmenit' PDF dokumenty. K tomu nutne potrebujete
Acrobat.

Trimbox (Cisty format) si v oboch programoch méZete nechat’ zndzor-
nit’ nasledujucim spdsobom: Vyberte v pravej liSte menu ,Produkcia
tlace”, kliknite na ,Ndhl'ad vystupu” » a oznacte zaskrtavacie politko
.Zobrazovat' rdmceky kresby, rezania a spaddvky “. Vdanom PDF su-
bore potom bude Trimbox zobrazeny ¢ervenym ramcekom a Bleedbox
modrym.

Ak format tlacovych dat nie je zhodny s formdtom objednaného
vyrobku, s tlatovymi datami nemanipulujeme; tzn. Vase data
umiestnime centrované a bez Cheete dat naozaj povolenie k tiati?
zmien formatu do objednaného o rar e wraok o st g 0014 presne
formatu strénky. UDOZOI’I’II'mE ﬁgﬁeﬂit?ebrﬁlraoﬁ?ﬁsr'd%'fzeszedr;anénu formatu strénl;yé o0
Vas na to pred dokoncenim
objednavky ako vo vystup-
nej sprave kontroly dat, tak v
samostatnom okne. {
Moje_tlacové_data.pdf
Vysledok kontroly tlacovych dat: Stbor vyZaduje Vasu pozornost’
(Nahl'ad v znizenom rozliSeni / Podrobnosti kontrolnej spravy)

Skontrolujte preflight a ndhf'adovy PDF stbor. Pre lepsiu kontrolu boli
pridané orezové znatky analogicky podla objednaného formatu stranky.

Ste si isti, Ze chcete dat’ povolenie k tlati?

[ e, skontrolovat data X ] {Ano, povolit tisk > ]

V pripravenom nahladovom subore s nizSim rozliSenim si mozZete pre-
kontrolovat' stav VaSich dat. V pripade prisposobenia do objednaného
formatu do tohto nahladu vzdy priradime orezové znacky.

dat je plne automatizovand. Dbajte vZdy na pokyny kontrolnej spravy
o kontrole tla¢ovych dat na online portdli. Odporic¢ame Vam ,rozsirend
kontrolu tlatovych dat”. Nepreberdme Ziadnu zodpovednost’ za prob-
Iémy vzniknuté nedodrZzanim pokynov datového listu pre zaobchadzan-
ie s datami uvedenych na nasich internetovych strankach.

B Nevykondvame Ziadne kontroly obsahu VaSich dat! Kontrola tlaovych



